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RETICULATION D'ENCRE U.V. 



_ L'invention concerne la reticulation d'encres photo- 
sensibles notamment d'encres (36) polymerisables par 
rayonnement ultraviolet. 

L'invention prevoit un procede de reticulation d'encres 
photosensibles comportant une etape (35) d'encrage de 
points (31 ) d'un support (38) et une etape ulterieure consis- 
tant a apptiquer un faisceau (32) ultraviolet concentre sur 
les points (31) encres. a I'exclusion de surfaces (30) non- 
encrees du support. Le faisceau est notamment un faisceau 
de laser ultraviolet. 

Application a I'impression point par point par jet d'encre 
et a rimpression en polychromie. 
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RETICULATION D'ENCRE U.V. 

La presente invention concerne le domaine de 
1' impression a base d'encres photosensibles , c'est-a- 
dire d'encres sechables ou polymerisables par 
rayonnement de lumiere, notamment par rayonnement 
5 ultraviolet. 

L' impression sur des supports tels que les 
materiaux plastiques n'absorbant pas les ' encres 
traditionnelles a base d'eau, d'alcool ou d'huile, a 
ete permise par la mise au point d'encres a base de 
10 solvants adaptes au materiau et concurremment d'encres 
polymeres capables de se solidifier et d'adherer au 
materiau - 

Un inconvenient redhibitoire des encres a base de 
solvant est la nocivite des solvants employes, du type 
15 acetone. L' impression avec de telles encres necessite 
de complexes dispositifs collectant les solvants 
rejetes et d ' importantes precautions de mise en oeuvre. 

Les encres polymeres n'ont pas ces inconvenients 
d'emploi et se pretent part iculierement bien a une 
20 impression point par point, notamment par jet d'encre. 

En phase liquide, ces encres ont une fluidite qui 
permet de deposer mecaniquement, notamment selon un 
procede offset, des gouttes d'encre de dimension tres 
fine ou de projeter des gouttes point par point sur un 
2 5 support. 

La fixation definitive des encres polymeres est 
effectuee pendant une etape dite de reticulation 
d'encre qui suit le depot des gouttes d'encre. 

La reticulation consiste a polymeriser ou a 
cristalliser l'encre, les polymeres const ituant l'encre 
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se liant entre eux pour former des chaines polymer iques 
plus longues et se fixer au support. Une etape de 
reticulation permet done de solidifier l'encre et de la 
fixer au support. 
5 Les supports constitues de matiere plastique, tels 

que le chlorure de polyvinyle (PVC) , le polyethylene 
(PE) , le poly-ethyl-tetraethylene (PET) , les 

polycarbonates (PC), 1 ' aery lonitr ile-butadiene-styrene 
(ABS) et autres polymeres organiques conviennent tout 

10 nature 1 lenient a une impression par encre polymere, les 
polymeres de l'encre et les polymeres du support se 
fixant solidement entre eux lors de la reticulation. 

La reticulation est obtenue par exposition du 
support encre sous un rayonnement ultraviolet. On 

15 parlera done par la suite d' encre reticulable par 
rayonnement ultraviolet, en abrege encre UV. L'energie 
des photons ultraviolet permet la polymerisation des 
chaines polymer iques entre elles. Toutefois le support 
doit etre expose sous une puissance de rayonnement 

20 ultraviolet et pendant un temps suffisants, pour que 
l'encre se fixe bien au support et durcisse 
completement . 

Les figures 1 et 2 schematisent des techniques 
connues d' impression a base d'encre UV reticulable. La 

25 figure 1 schematise une impression offset polychrome 

d'un support. Le support 10 avance entre un cylindre 
d'entrainement 15 et des rouleaux 11, 12, 13 et 14 
d' impression par contact. Chaque rouleau 11 ou 12 ou 13 
ou 14 contient une trame de 1' image a imprinter. Les 

30 creux des trames de chaque rouleau sont encres avec une 
encre noire ou de couleur, notamment cyan, magenta ou 
jaune. Plusieurs trames de couleur sont ainsi deposees 
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sur le support pour constituer une image finale en 
polychromie. L'etape d'encrage est suivie d'une etape 
de reticulation par exposition continue 19 du support 
10 sous une lampe a ultraviolet 18. Bien entendu 
1' impression offset peut etre monochrome en prevoyant 
un seul rouleau d'encrage noir ou bien de couleur. 

La figure 2 schematise un procede d' impression 
polychrome par jet d'encre. Plusieurs reservoirs 21, 
22, 23 et 24 contenant les encres polymeres noire et de 
differentes couleurs alimentent au moins une buse 
d'ejection de gouttes d'encre, chaque reservoir ayant 
de preference sa propre ligne de buses d'ejection, la 
ligne d' impression etant transversale a la direction de 
deplacement du support. Les gouttes d'encre se deposent 
point par point sur le support, un dispositif de 
deplacement du support et de programmat ion inf ormatique 
de 1' image a imprimer commandant 1 'ejection des gouttes 
par chaque buse de la ligne avec un controle eventuel 
de volume de goutte ■ e jectee . Le systeme inf ormatique 
definit les localisations spatiales des points a encrer 
et commande l'ejection ou la non-ejection des gouttes 
selon cette localisation. L'encrage du support 20 est 
suivi d'une etape de reticulation, toujours par 
exposition continue, le support avancant sous une lampe 
a ultraviolet. La figure 2 illustre une alternative 
d'impression dans laquelle chaque etape d'encrage est 
suivie d'une etape de reticulation afin de secher 
chaque encre avant un encrage ulterieur de couleur 
differente. Le dispositif d'impression de la figure 2 
comporte done dans cette exemple quatre lampes a 
ultraviolet 25, 26, 27 et 28 pour secher chaque encre 
individuellement , 




2764844 



4 

Pour augmenter les cadences d' impression , il a ete 
propose d'augmenter la puissance des lampes a 
ultraviolet en diminuant ainsi le temps d'exposition du 
support, le support recevant toujours une energie 
suffisante pour secher et fixer l'encre. 

Toutefois les lampes a ultraviolet degagent 
beaucoup de chaleur. Les dispositifs d' impression a 
encre polymer isable doivent done comporter un systeme 
de ref roidissement couteux et encombrant. L' adoption de 
lampes UV dites froides, congues pour emettre moins de 
rayonnement infra-rouge done moins de chaleur, ne 
dispense pas de prevoir un ref roidissement lorsqu'on 
desire des cadences d' impression elevees. 

Un inconvenient des dispositifs d' impression 
connus a encre reticulable par rayonnement ultraviolet 
est done le degagement de chaleur eleve aux etapes de 
reticulation. 

Un autre inconvenient est le vieillissement 
premature des supports et leur jaunissement sous 
l'effet des rayonnements ultraviolets de reticulation. 

Un but de 1' invention est de realiser un procede 
de reticulation d' encre permettant 1 7 impression a 
cadence elevee, sans les inconvenients precites. 

Un but particulier de 1' invention est d'eviter le 
jaunissement du support afin de permettre une 
■impression durable de qualite. 

Succinctement ces buts sont atteints, selon 
1' invention, en prevoyant que la reticulation est 
operee par un faisceau de laser ultraviolet concentre 
sur les gouttes d' encre deposees a la surface du 
support, les surfaces blanches du support n'etant pas 
balayees par le faisceau laser. 
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L' invention est realisee en prevoyant un procede 
de reticulation d'encre photosensible comportant une 
etape d'encrage de points d'un support et une etape 
particuliere consistant a appliquer un faisceau 
ultraviolet concentre sur les points encres, a 
l'exclusion des surfaces non encrees du support. 

L'etape d'encrage consiste de preference a deposer 
point par point sur un support d' impression des gouttes 
d'encre polymer isable , l'encre etant polymer isable par 
rayonnement ultraviolet. 

L ' invention est realisee de preference par 
application d'un faisceau de laser ultraviolet. 

Un premier mode de realisation de 1 ' invention 
prevoit que 1 ' application du faisceau ultraviolet est 
effectue par balayage point par point du support. 

Un second mode de realisation de 1' invention 
prevoit que 1 ' appl icat ion du faisceau ultraviolet est 
effectuee par 1 ' intermediate d'une fibre optique ou 
d'un reseau de fibres optiques. 

Selon une caracterist ique preferee de 1' invention, 
il est prevu d ' interrompre le faisceau ultraviolet 
lorsqu'il se dirige vers les surfaces non encrees du 
support, une realisation de 1' invention pouvant 
coraporter un balayage continu du support. 

Selon une caracter istique alternative, il est 
prevu de moduler en puissance le faisceau ultraviolet 
concentre sur les points encres. 

L' invention s'applique part icul ierement a 
1' impression et a la reticulation d'encre sur un 
support en matiere plastique. 

De facon avantageuse, le procede de reticulation 
d'encre selon 1' invention s'applique part iculierement a 
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un procede d' impression point par point par jet d'encre 
et/ou a un procede d ' impress ion polychromat ique . 

D'autres caracter istiques , buts et avantages de 
1' invention apparaitront a la lecture de la description 
5 qui va suivre, en regard des dessins annexes, donnes a 
titre d'exemples non-1 imitatifs et sur lesquels : 

la figure 1, precedemment decrite, represente 
une impression et une reticulation d'encre UV selon un 
procede connu, 

10 - la figure 2, precedemment decrite, represente 

une impression et une reticulation d'encre UV selon un 
autre procede connu, 

la figure 3 represente un procede de 
reticulation d'encre photosensible selon 1' invention, 
15 - la figure 4 represente un premier mode de 

realisation du procede de reticulation d'encre 
photosensible selon 1' invention, et 

- la figure 5 represente un second mode de 
realisation du procede de reticulation d'encre 
20 photosensible selon 1' invention. 

L' invention est avantageusement destinee a etre 
mise en oeuvre a la suite d'etapes classiques 
d' impression . 

Divers procedes d ' impressions connus fournissent, 
25 comme illustre en figure 3, un encrage de la surface 
d'un support 38, 1' encrage pouvant notamment etre 
effectue par contact mecanique sous presse ou par 
projection 3 7 de gouttes 3 6 d'encre, notamment lors 
d'une impression a jet d'encre point par point. 
30 Le procede selon 1' invention comporte ainsi une 

etape preliminaire d'encrage du support, l'encrage 
etant effectue avec une encre photosensible du type 
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encre reticulable par rayonnement ultraviolet. De 
preference l'encrage est effectue selon 1' invention en 
deposant des gouttes d' encre polymer isable par 
rayonnement ultraviolet point par point sur un support 
d ' impression. 

A 1' issue de 1' impression ou plus precisement de 
cette etape d'encrage, le support 3 8 comporte des 
surfaces encrees et des surfaces 30 non-encrees, les 
surfaces encrees etant constitutes de points 31 encres 
disposes de facon contigiie ou isolement. 

Quelle que soit la connexite des surfaces encrees, 
le procede selon 1' invention prevoit d'appliquer un 
faisceau ultraviolet concentre sur les points encres, a 
1' exclusion des surfaces non encrees du support. 

La figure 3 montre ainsi un dispositif optique 33 
34 dote schematiquement d'une source de rayons 
ultraviolets 33 et d'un concentrateur 34 de faisceau, 
pour concentrer les rayons ultraviolets sur un point 31 
encre . 

Un avantage du procede selon 1' invention est que 
la puissance lumineuse de la source 33 de rayons 
ultraviolets est concentree sur le seul point 31 dont 
la reticulation est alors tres rapide. Par consequent, 
on peut prevoir un balayage tres rapide des points 
encres, en appliquant le faisceau concentre sur chaque 
point pendant un laps de temps correspondant a 
l'energie que doit recevoir la goutte d' encre pour etre 
totalement reticulee. 

Le procede prevoit selon 1' invention de ne pas 
appliquer de faisceau ultraviolet sur les surfaces non- 
encrees . 
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Un avantage d'une telle disposition est que le 
vieillissement et le jaunissement du support est evite, 
notamment sur les surfaces non-encrees. 

Un autre avantage est que 1'energie lumineuse 
appliquee est moindre par rapport aux procedes 
d' exposition a des lampes a ultraviolet, aucune 
puissance de rayonnement n'etant dispensee inutilement 
sur les surfaces non-encrees. 

Une telle disposition se realise aisement en 
prevoyant que le faisceau 32 est concentre sur une 
surface sensiblement egale a la surface d'une goutte 
d'encre. Des moyens de balayage du support et de 
repartition du faisceau seront detailles ci-apres dans 
deux modes de realisation preferes de dispositif 
mettant en oeuvre le procede selon 1' invention. 

L' invention est realisee en mettant en oeuvre un 
laser ultraviolet, bien qu'on puisse envisager une 
source intense d' ultraviolet de type lampe a arc ou 
lampe a cathode tournante . 

La figure 4 illustre ainsi un laser 43 emettant un 
faisceau 42 coherent de rayonnement ultraviolet. Le 
faisceau 42' est devie pour se concentrer sur un point 
41' encre a reticuler. 

Un avantage du laser est que le faisceau 42' de 
rayons emis peut avoir facilement des dimensions tres 
reduites en restant sensiblement parallele. Le 
faisceau 42 peut ainsi etre concentre sur une surface 
aussi microscopique que la surface de points 
d' impression offset en polychromie tels que les points 
51a,51b,51c et 52a a 55c represents en vue agrandie 
sur la f igure 4 . 
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De plus un laser ultraviolet peut avoir une 
puissance lumineuse tres intense, ce qui autorise une 
exposition tres rapide de chaque point a reticuler. 

Le temps de reticulation d'un support comportant 
peu de points encres est ainsi avantageusement reduit 
par rapport aux procedes connus. 

On peut choisir un dispositif 43 d'emission laser 
emettant un faisceau en continu ou par impulsion. Le 
temps d'exposition d'une goutte sous le faisceau 
continu ou le nombre d' impulsions de laser appliquees a 
la goutte est determinee de sorte que la goutte recoive 
l'energie lumineuse de reticulation. 

Selon un premier mode de realisation du procede 
selon 1' invention, 1 ' appl icat ion du faisceau 

ultraviolet est effectuee par balayage point par point 
du support . 

La figure 4 illustre ainsi un dispositif de 
balayage 46 comportant un moteur orientant un miroir 46 
pour deflechir le faisceau laser 43 vers chaque point 
du support. 

Selon la disposition illustree figure 4, le 
dispositif 45, 46 de deflexion du faisceau 42 assure un 
balayage transversal du support 43 par le faisceau 
42 ' , 42" , 42'" de facon a reticuler tous les points 
41' ,41", 41"' d'une ligne transversale du support 48. Le 
support est deplace ensuite dans un sens longitudinal 
pour reticuler une ligne suivante de points. 

De preference, le dispositif 45, 46 de balayage 
est couple a un systeme informatique d ' impression point 
par point, indiquant au dispositif de balayage la 
localisation exacte de chaque point encre du texte ou 
de 1' image en impression. Le dispositif de balayage 
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peut notamment recevoir une commande similaire a la 
commande de posit ionnement d'une tete d' impression 
point par point . 

Le balayage prevu par le premier mode de 
5 realisation peut etre effectue de facon continue ou 
discrete, selon deux variantes. 

Dans la premiere variante, 1' angle de deflexion du 
faisceau ultraviolet 42 varie continument, le faisceau 
42' etant deflechi progress ivement tout le long de la 

10 ligne transversale du support. 

Pour eviter d'appliquer le faisceau sur des 
surfaces 40 "blanches", il est prevu d 7 interrompre le 
faisceau 42 lorsqu'il est deflechi en direction des 
surfaces non-encrees 40. 

15 Un composant 44 de coupure du faisceau 42, 

schematise sur la figure 4, empeche ainsi de concentrer 
le faisceau 42' sur des points non-encres. Ce 
composant de coupure est avantageusement couple au 
systeme informatique d' impression point par point qui 

20 declenche son obturation lorsque le faisceau deflechi 
42' se dirigerait vers des surfaces 40 non-encrees. 

Pour une reticulation tres rapide, le composant 44 
de coupure doit avoir un temps de reaction tres court. 
Le composant 44 est par exemple un dispositif "Q- 

25 switch" tel que utilise en optronique. D'autres moyens 
d' interruption du faisceau 42 sont a la portee de 
l'homme du metier sans sortir du cadre de la presente 
invention . 

On notera en outre que les moyens d ' interruption 
30 du faisceau peuvent faire partie integrante du laser 
43. Ainsi, le laser delivre sur commande des impulsions 
de rayonnement ultraviolet lorsque le dispositif de 
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balayage 45, 46 vise un point encre 41' et ne delivre 
pas d'impulsion lorsque le dispositif de balayage 45,46 
vise un point non-encre 40. 

Dans la seconde variante, le dispositif de 
balayage 45, 46 est programme pour deflechir le 
faisceau 42' vers un point encre 41' et passer 
directement a un autre angle de deflexion, le faisceau 
42'' se dirigeant vers un autre point encre 41''. La 
commande de balayage du dispositif 46 est alors 
discontinue et la position du miroir 45 passe sans 
transition d'une valeur angulaire a une autre valeur 
angulaire discrete. 

II est prevu de corriger 1'etalement du faisceau 
lorsque le faisceau 42"' tombe sous un angle faible sur 
15 le support, c'est-a-dire lorsque la deflexion du 
faisceau est importante. Cette correction est obtenue 
en prevoyant une optique de correction dite a champ 
plat qui reduit 1'etalement du faisceau dans de telles 
conditions et le focalise de facon ponctuelle. 
20 Un second mode de realisation du procede selon 

1' invention prevoit un autre mode d ' application du 
faisceau ultraviolet sur les points du support, au lieu 
de l'etape de balayage. 

Le second mode de realisation comporte comme 
25 illustre figure 5, une barrette 70 lineaire de fibres 
optiques 71 a 77 paralleles, dont la sortie est 
disposee en regard de la surface du support a 
reticuler. De facon equivalente, un reseau a deux 
dimensions de fibres optiques a sorties paralleles peut 
etre prevu. Le faisceau 82 de laser 83 est injecte en 
entree des fibres optiques 71 a 77. Les fibres 71 a 77 
ont avantageusement leurs entrees rassemblees de sorte 
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que le rayonnement laser entrant se repartit 
sensiblement egalement entre toutes les fibres. 

Ainsi le faisceau 82 laser initial est divise en 
une multitude de rayons paralleles, chaque rayon etant 
dirige et concentre vers un point encre du support 68. 

Les fibres optiques utilisees sont en quartz ou en 
verre transmettant les rayonnement ultraviolet, une 
fibre optique en verre ordinaire ne transmettant pas 
les longueurs d'ondes au-dela du violet. 

Le dispositif 70 de repartition du faisceau 82 
comporte en outre des moyens d ' interrupt ion de faisceau 
ultraviolet, chaque fibre optique 71 etant dote par 
exemple d'un composant de coupure du rayon pour eviter 
d'exposer un point non-encre 60 du support 68. 

Ce second mode de realisation convient tout 
particulierement aux precedes d' impression comportant 
un tramage de points. En adaptant le pas d ' ecartement 
des sorties de fibres de la barrette 70 lineaire au pas 
de tramage de 1 ' impression , on obtient une serie de 
rayons lasers concentres sur les coordonnees precises 
des points de la trame d ' impression . 

Comme illustre figure 5, le second mode de 
realisation s' applique avantageusement aux precedes 
d' impression par jet d'encre qui permettent une 
impression ligne par ligne, une ligne de points etant 
encres instantanement . 

Un dispositif utilisant un jet d'encre en ligne 
comporte generalement une barrette 100 lineaire de 
generateurs de gouttes d'encre. Une serie de gouttes 
d'encres 101, 102, 103 est emise s imul tanement en 
direction des points du support que l'on veut encrer . 
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De tels dispositifs sont notamment utilises en 
impression offset polychrome en disposant plusieurs 
barrettes 100,110,120 generatrices alimentees par des 
reservoirs 109, 119, 129 d'encres de couleurs 
differentes. Toutes les nuances de couleurs et de 
teinte sont obtenues en modulant le volume des gouttes 
d'encres, et en utilisant des encres correspondant aux 
couleurs f ondamentales et eventuel lement au noir. 
Comme detaillee sur la figure 4, chaque point 51 colore 
est forme par exemple de trois ou quatre points 
elementaires 51a, 51b, 51c encres de couleurs 

fondamentale ou en noir. 

Les points encres de differentes couleurs peuvent 
etre reticules selon 1' invention en appliquant un rayon 
laser sur chaque point colore. 

Les points elementaires, generalement 

microscopiques, sont tres proches et peuvent 
eventuellement se chevaucher . 

L'effet de polychromie est obtenu, lors de 
1' impression offset, en modulant les dimensions de 
chaque point elementaire microscopique pour 

reconstituer toutes les couleurs possibles. Selon une 
variante, en modulant le chevauchement et la dimension 
de chaque point, on obtient aussi un effet de 
polychromie . 

De facon avantageuse, il est prevu selon 
1' invention de moduler le faisceau concentre applique 
sur de tels points encres pour que chaque point recoive 
l'energie suffisant a la reticulation du volume d'encre 
du point. Les moyens d' interruption de faisceau laser 
sont alors remplaces par des moyens de modulation de 
l'intensite du faisceau. Un tel moyen est constitue 
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par exemple d'un modulateur optique de type lame de 
diffraction orientable. 

De facon generale, la possibility de moduler en 
puissance le faisceau ultraviolet permet d'adapter 
5 1'etape de reticulation aux encres employees et a la 
vitesse d ' impression du support. 

Le procede de reticulation peut etre applique une 
seule fois apres toutes les etapes d'encrages de 
couleurs comme illustre figure 5. Le dispositif 70 
10 repartiteur du faisceau comporte alors un reseau serre 
de fibres optiques, les fibres etant reparties 
spat ia lenient selon la trame maximale de points encres 
que l'on peut former a 1 ' impress ion . 

De facon alternative, on peut proceder a une 
15 reticulation selon 1' invention apres chaque encrage 
d'une couleur lors d'une impression polychrome. 

L' installation d' impression peut alors comporter 
plusieurs dispositif s de reticulation disposes en 
sortie de chaque dispositif d' encrage monochromatique . 
20 Le procede selon 1' invention permet 

avantageusement de prevoir une gelification totale ou 
partielle des encres lors de la reticulation entre 
chaque etape d' encrage, la gelification partielle etant 
obtenue par exemple en modulant la puissance du 
25 faisceau laser ultraviolet. 

L'avantage essentiel du procede de reticulation 
selon 1' invention est, comme signale auparavant, 
d'eliminer 1 ' inconvenient inherent aux radiations 
ultraviolettes , a savoir l'action decolorante ou 
30 jaunissante sur les polymeres constituant le support. 

Prevu initialement pour s'appliquer aux supports 
en matiere plastique, le procede selon 1' invention 
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s'etend a la reticulation d'encre photosens ible sur 
tout type de support d' impression comme le papier, le 
carton, le bois pour remplacer avantageusement 
1' impression a encre a base d'eau ou de solvants tout 
en evitant tout brunissement du support. 

Enfin, l'utilisation rationnelle de la puissance 
lumineuse de reticulation selon 1' invention et les 
fortes intensites lumineuses que 1 ' on peut obtenir avec 
un laser ont l'avantage d'augmenter la rapidite de 
l'etape de reticulation par rapport aux lampes UV 
d'insolation traditionnel les . 

Consecutivement le precede de reticulation selon 
1' invention contribue avantageusement a augmenter les 
cadences du dispositif d' impression ou il est integre. 

Le procede selon 1' invention permet ainsi 
d'obtenir avantageusement une vitesse de reticulation 
superieure aux vitesses d'encrage par jet d'encre, si 
bien que la cadence d' impression n'est plus limitee par 
l'etape de reticulation. 

Bien que l'expose de l'invention soit base sur les 
rayonnements ultraviolets, l'invention n'est pas 
limitee a un spectre precis de lumiere, mais peut etre 
appliquee avec tout type de rayonnement lumineux adapte 
a la polymerisation et au sechage d'encres 
photosensibles . 

De plus, le procede de reticulation peut etre 
utilise avec des peintures photosensibles, les memes 
constituants et les memes pigments etant utilises en 
encrage polymerique et en peinture polymerique . 

D'autres avantages, application et developpement 
de l'invention apparaitront a l'homme du metier sans 
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sortir du cadre de 1' invention definie dans les 
revendications ci-apres. 
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REVENDICATIONS 

1. Procede de reticulation d'encre photosensible 
comportant une etape (35) d'encrage de points (31) d'un 
support (38) caracterise en ce que le procede coraporte 
une etape ulterieure consistant a appliquer un faisceau 
(32) ultraviolet concentre sur les points (31) encres, 
a l'exclusion de surfaces (30) non-encrees du support. 

2. Procede selon la revendicat ion 1, caracterise en 
ce que 1 'etape d'encrage consiste a deposer point (37) 
par point (31) sur un support (38) d' impression des 
gouttes (36) d'encre polymer isable , l'encre etant 
polymer isable par rayonnement ultraviolet. 

3. Procede selon la revendication 1 ou 2 , caracterise 
par 1 ' application d'un faisceau (42) de laser (43) 
ultraviolet . 

4. Procede selon 1'une des revendicat ions 1 a 3, 
caracterise en ce que 1 ' appl icat ion du faisceau (42) 
ultraviolet est effectuee par balayage ( 4 2 ' , 4 2 " , 4 2 " ' ) 
point (41') par point (41", 41"') du support (43). 

5. Procede selon l'une des revendicat ions 1 a 4, 
caracterise en ce que 1 ' appl ication du faisceau 
ultraviolet est effectuee par 1 ' intermedia ire d'une 
fibre optique (71) ou d'un reseau (70) de fibres (71- 
77) optiques. 

6. Procede selon l'une des revendicat ions 1 a 5, 
caracterise en ce qu'il comporte une etape consistant a 
interrompre (44) le faisceau (42) ultraviolet lorsqu'il 
se dirige vers des surfaces (40) non-encrees du support 
(48) . 
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7. Procede selon l'une des revendicat ions 1 a 6, 
caracterise en ce qu'il comporte une etape consistant a 
moduler en puissance le faisceau ultraviolet concentre 
sur les points encres. 

8. Procede selon l'une des revend icat ions 1 a 7, 
caracterise en ce que le support (38,48,68) est en 
matiere plastique. 

9. Procede selon l'une des revendications 1 a 8, 
caracterise en ce qu'il (70) s'insere dans un procede 
(100) d' impression point par point par jet d'encre. 

10. Procede d ' impression polychromat ique (100,110,120) 
avec des encres photosensibles de couleurs differentes, 
caracterise en ce qu'il comporte au moins une 
application (70) du procede de reticulation selon l'une 
des revendications 1 a 9. 
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